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Extern reparation av Velfac servicemontor

Om ytsystemet ar skadat ska det repareras pa foljande satt.

Skada i fargskiktet repareras enligt foéljande:

Skadan och omkringliggande omrade utjamnas med fin slipsvamp/papper kornighet 240-320. Den
resterande delen av ytan behdver endast en latt slipning.

Pafor 1 x ca 70 pum vatfilm AQUATOP 2600 vattenburen skyddsfilm med bruk av en skum-
/mohairrulle. Det rekommenderas att paféringen sker pa hela komponenten for att undvika
struktur- och fargskillnader pa ytan. For flackreparationer anvands en kvalitetsspaltad akrylpensel.

Skada som paverkar fargskiktet och underliggande tra

Sma fel — under 3 mm skrapas bort och reparationen fylls med lamplig filler. Darefter slipning och
reng0ring enligt ovan. Pafor 1 x ca 70 pm vatfilm AQUATOP 2600 vattenburen skyddsfilm/tackfarg
med bruk av en skum-/mohairrulle.

Storre skador — skadan skrapas ren och fri fran traspan som impregneras med TEKNOL 1410.
Efter 2 timmars torkning fylls reparationen med lamplig filler. Det kan bli ndédvandigt att fylla
skadan flera ganger. Sedan slipas den reparerade skadan med slipsvamp/papper kornighet 240 —
320.

Reparationen flackmalas forst och torkas helt, varefter ytan slipas med slipsvamp/papper
kornighet 280/320, slipdamm avlagsnas. Sedan pafors 1 x ca 70 pum vatfiim AQUATOP 2600
vattenburen skyddsfilm med bruk av skum-/mohairrulle. Det rekommenderas att paféringen sker
pa hela komponenten for att undvika struktur- och fargskillnader pa ytan.

- AQUATOP 2600 omrores grundligt fére bruk.

- AQUATOP 2600 spads med ca 5 % vatten och omrdres grundligt.

- Temperaturen for AQUATOP 2600 ska vara minimum 15 °C, men helst 20 °C for att uppna
optimala flytegenskaper. Om produkten har foérvarats kall, t.ex. i en bil, rekommenderas
uppvarmning innan den tas i bruk. Materialet ska férvaras frostfritt.

- AQUATOP 2600 pafdors 1 — 2 ganger jamnt pa ytan med skum-/mohairrulle, med ca 70 pm
vatfilm vattenburen skyddsfilm per paforing.

- Péafors i en temperatur pa min. 15 °C for att garantera god torkning/hardning.

For ytterligare information, se bifogade datablad och sékerhetsdatablad.
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